Lüftung in Räumen bei Verfahren mit Zusatzwerkstoff

	
	Zusatzwerkstoff

	Verfahren
	Unlegierter und niedriglegierter Stahl, Aluminium-Werkstoffe
	Hochlegierter Stahl, NE-Werkstoffe (außer Aluminium-werkstoffe)
	Schweißen an beschichtetem Stahl

	
	k
	l
	k
	l
	k
	l

	Gasschweißen
	F
	T
	T
	A
	T
	A

	Lichtbogenhandschweißen
	T
	A
	A
	A
	A
	A

	MIG-, MAG-Schweißen
	T
	A
	A
	A
	A
	A

	WIG- Schweißen

mit thoriumfreien Wolframelektroden

mit thoriumhaltigen Wolframelektroden

	F

A
	T

A
	F

A
	T

A
	F

A
	T

A

	Unterpulverschweißen
	F
	T
	T
	T
	T
	T

	Laserauftragsschweißen
	T
	A
	A
	A
	__
	__

	Thermisches Spritzen
	A
	A
	A
	A
	__
	__

	k = kurzzeitig, max. 2,0 Std./Woche – 0,5    Std./Tag

l = länger dauernd, > 2,0 Std./Woche oder mehr als 0,5 Std./Tag
	F = freie (natürliche) Lüftung

T = technische (maschinelle) Lüftung

A = Absaugung der Schadstoffe im Entstehungsbereich


